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Groupe Sud-africain, fournisseur de produits pharmaceutiques de

marque et de génériques

Les produits Aspen sont vendus dans plus de 150 pays à travers le monde

répartis en 3 familles thérapeutiques : Anti-thrombotiques, anesthésiques,

cytotoxiques

16 sites de fabrication de produits pharmaceutiques sur 6 continents

(Amérique du Nord et Sud – Asie – Afrique – Europe – Océanie )

Plus de 9 800 collaborateurs dans le monde

LE GROUPE ASPEN



LES SITES DE PRODUCTION EN EUROPE

ASPEN OSS 

PAYS-BAS

850 Collaborateurs

Production de Principes Actifs

Pharmaceutiques d’origine

chimique et biochimique

ASPEN NDB

FRANCE

750 Collaborateurs

Production de seringues  pré-

remplies en produits finis, 

 d’anesthésique unidose et

polybag

ASPEN BAD OLDESLOE

ALLEMAGNE

450 Collaborateurs

Production de comprimés,

crèmes, liquides et produits

inhalés en produits finis



NOS PRODUITS PFS (PRE-FILLED SYRINGES)

FRAXIPARINE ™ / FRAXODI ™ 
Hépar ine de bas poids moléculai re

indiquée pour les  événements thrombo-

embol iques veineux

100 mi l l ions d ’uni tés

ARIXTRA ™ 
Seul  inh ibi teur  synthét ique du facteur

Xa in jectable indiqué à la fo is  dans la

maladie thromboembol ique veineuse et

également le t ra i tement du syndrome

coronar ien aigu

30 mi l l ions d ’uni tés

MONO EMBOLEX™ 
Hépar ine de bas poids moléculai re

indiquée pour les  évènements

thromboembol iques veineux

30 mi l l ions d ’uni tés

DILUANTS
Product ion pour GSK vaccins ,  ut i l i sés

pour la reconst i tut ion de vaccins avant

in ject ion ou administ rat ion orale

15 mi l l ions d ’uni tés

DILUANTS NaCl
Product ion  de ser ingues de di luants ,

ut i l i sés pour  la reconst i tut ion du vaccin

contre l ’Haemophi lus  inf luenzae de type

B pour le marché Japonais

5 mi l l ions d ’uni tés



NOS PRODUITS BFS (BLOW FILL  SEAL)

Citanest  

Xy locard

Marcaine 

Xy locaine

Carbocaine

Marcaine

Naropeine 

Xy locaine 

46 Mi l l ions d ’unidoses (ampoules

polyéthy lène et  ampoules

polypropylène) 

Polyamp PE

Polyamp PP

Naropeine

350 000 poches (polybag) 

Polybag



NOS CHIFFRES CLÉS

750750 33 275275 180180 92%92% 95%95%
Collaborateurs Principes actifs Références 

expédiées

Millions d'unités

expédiées

de la production

expédiée à

l’international 56 pays

destinataires (CA)

OTIF

(service client)



HISTORIQUE DU SITE



Les femmes
et les

hommes de
NDB

Intégrité
Innovation
Excellence
Engagement

Travail d'équipe

Un partenaire
fiable et engagé

pour des
produits stériles
d'excellence.



LES FEMMES ET LES HOMMES DE NDB (2020)

809
Col laborateurs

& Sous-

trai tants  

46%

54%
de femmes

d'hommes

92/100
Index égal i té

profess ionnel le 

24
pharmaciens

37
alternant(e)s

65
stagiai res

13228
heures de

formation



Nos valeurs humaines et notre ambition

d'excellence au service de la vie.



NOTRE SITE

Production Chimie :

Certopatine, Nadroparine

et Fondaparinux

Production PFS :

Remplissage, Mirage et

Conditionnement

Production BFS :

Remplissage, Mirage et

Conditionnement

Laboratoire 

Magasin 



NOS ÉQUIPEMENTS DE PRODUCTION PFS

3 ATELIERS DE PRODUCTION
DE PRINCIPES ACTIFS

3 LIGNES DE
MIRAGE

6 LIGNES DE
CONDITIONNEMENT

3 LIGNES DE
REMPLISSAGE



PRODUCTION CHIMIE

FONDAPARINUX SODIUM :FONDAPARINUX SODIUM :
PRINCIPE ACTIFPRINCIPE ACTIF

D’ARIXTRA™D’ARIXTRA™

36 LOTS PAR AN36 LOTS PAR AN

NADROPARINE CALCIUM :NADROPARINE CALCIUM :
PRINCIPE ACTIF DEPRINCIPE ACTIF DE

FRAXIPARINE™FRAXIPARINE™   

200 LOTS PAR AN200 LOTS PAR AN

CERTOPARINE SODIQUE :CERTOPARINE SODIQUE :
PRINCIPE ACTIF DEPRINCIPE ACTIF DE
MONOEMBOLEX™MONOEMBOLEX™

45 LOTS PAR AN45 LOTS PAR AN



PRODUCTION REMPLISSAGE

ETNAETNA STROMBOLISTROMBOLI VÉSUVEVÉSUVE
80 MILLIONS D’UNITÉS80 MILLIONS D’UNITÉS   120 MILLIONS D’UNITÉS120 MILLIONS D’UNITÉS   180 MILLIONS D’UNITÉS180 MILLIONS D’UNITÉS   



MIRAGE ET CONDITIONNEMENT

MIRAGEMIRAGE CONDITIONNEMENTCONDITIONNEMENT
3 LIGNES3 LIGNES 6 LIGNES6 LIGNES



LABORATOIRE ET MAGASIN 

LABORATOIRELABORATOIRE   MAGASINMAGASIN
33     PÔLES (CONTRÔLE RÉCEPTION, CHIMIE &PÔLES (CONTRÔLE RÉCEPTION, CHIMIE &

MICROBIOLOGIE)MICROBIOLOGIE)   
  

7000 PALETTES -  15M DE HAUTEUR7000 PALETTES -  15M DE HAUTEUR



NOS ÉQUIPEMENTS DE PRODUCTION BFS

2 TECHNOLOGIES DE
REMPLISSAGE BLOW FILL SEAL
ROTATIVES (BFS) HAUTE CAPACITÉ 

3 AUTOCLAVES
TERMINAUX 

1 TECHNOLOGIE DE
REMPLISSAGE DE
POCHES RIGIDES

3 ÉQUIPEMENTS D’INSPECTION
AUTOMATIQUE ET TEST
D’ÉTANCHÉITÉ EN LIGNES

2 LIGNES DE
CONDITIONNEMENT 



UN SITE D 'EXCELLENCE POUR LE GROUPE

CEBCEB CESCES
Pr incipales miss ions ,  pour  l ’ensemble de la

chaine d’approvis ionnement et  de

product ion des produits  B iochem ASPEN :

Apporter  un support  technique

Défin i r  une approche qual i té et

réglementai re commune

Assurer  une superv is ion d ’un point  de

vue performance et  management de

projets  

Mutual iser  les  compétences c lés

Part ic iper  act ivement aux conférences,

séminaires et  forums internat ionaux

(PDA,  SFSTP,  P IC,  etc. )

Harmoniser  les  prat iques (Qual i té ,

Réglementat ion…)

Développer les  compétences /

apt i tudes pour l 'aveni r

Ass ister  les  s i tes et  les  partenaires

externes dans la résolut ion des

problèmes et  les  choix  technologiques

Amél iorer  les  s i tes et  la performance

de la supply  chain



NOS ENGAGEMENTS



LA VIE DU SITE DE NDB

UN COLLECTIF DYNAMIQUE

MANDELA DAY

UNE ÉQUIPE IMPLIQUÉE

DES COLLABORATEURS ENGAGÉS



ENGAGEMENT QUALITÉ

La qual i té est  au cœur de nos act iv i tés.

Notre s i te est  cert i f ié par les  autor i tés de

santé internat ionales où nous exportons.
ENGAGEMENT SSE

La réduct ion de l ’accidentologie,

L ’amél iorat ion de la Qual i té de Vie au Travai l ,  

L ’amél iorat ion de notre performance

envi ronnementale et  énergét ique

La maît r ise des aspects env i ronnementaux et

des r isques de pol lut ion

Le respect de nos engagements v is-à-v is  des

autor i tés et  du groupe Aspen

Le s i te Aspen NDB a un système de Management

cert i f ié par DQS pour les  normes  ISO 45001,  ISO

14001 et  ISO 50001.

 

Basée sur  la démarche d’amélioration continue ,

notre pol i t ique SSE t raduit  l ’engagement de la

di rect ion au t ravers  des axes de progrès

suivants :

QUALITY
A  S T A T E  O F
T H E  H E A R T


